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Sensorbasierte Zustands-
analyse von Aggregaten

Es darf als sicher gelten, dass Kiinstliche Intelligenz und Industrie 4.0 die Welt mehr verandern werden als alle
industriellen Revolutionen zuvor. Zukunftsorientierte Unternehmen arbeiten daher ldngst an der Digitalisierung
ihrer betrieblichen Prozesse und Produkte. So hat auch Grotefeld eine Digitalisierungsoffensive gestartet, deren
Ergebnisse erstmals zur Ligna 2019 der Fachdéffentlichkeit vorgestellt werden.

» Digitalisiertes Bohrge-
triebe von Grotefeld mit
Sensorik zur Erhebung
von Motor-, Schwin-
gungs- und Temperatur-
daten (Bilder: Grotefeld)
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A Sensoren messen an verschiedenen Punkten der Aggregate aktuelle
Betriebstemperaturen und Gbermitteln sie in eine Unternehmens-Cloud
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Mit ,Industrie 4.0° wird die Digitalisierung
) von Prozessen, insbesondere der indust-
riellen Produktion, verschlagwortet. Kennzei-
chen sind: moglichst komplette Automatisation
und Vernetzung, Datenkommunikation und
-auswertung bevorzugt via IoT und Cloud so-
wie die Integration all dessen in betrieblichen
Systemen unterschiedlicher Hierarchiestufen.
Die Industrierevolution vollzieht sich dabei un-
abhingig von Branche, Firmengréfle und -stand-
ort, Produktenarten oder Vertriebswegen.

Instandhaltungsmomente festlegen Die in-
dustrielle Mdbelfertigung ist in ihren Produk-
tionsabldufen bereits gut vernetzt. Der digitale
Fortschritt ist freilich auch hier ein hochdyna-
mischer Prozess. Schon vor lingerer Zeit hat
der Aggregatehersteller Grotefeld eine Digita-
lisierungsotfensive gestartet, dafiir Strukturen
aufgebaut und erste Produktentwicklungen mit
dem Fokus auf Predictive Maintenance voran-
getrieben.

Kaum etwas ist schlimmer in immer kom-
plexer werdenden Fertigungen als eine nicht
oder zu spit vorgenommene Instandhaltungs-
mafinahme, die zu Betriebsausfillen und Zu-
sammenbriichen von Lieferketten fithrt. Das
derzeitige Vorgehen, Maschinen oder Aggrega-
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A Per Dashboard werden Messwerte visualisiert und Trends zum Ver-
schleiB und zur vorbeugenden Wartung von Aggregaten abgeleitet

te nach Erfahrung oder sicherheitsorientierten Vorgaben vor-
beugend zu warten, zyklisch auszutauschen oder den Betrieb
auszureizen, stellt eine immer weniger zu akzeptierende Res-
sourcenvergeudung dar. Bei Aggregaten fiir CNC-Maschinen
hat Grotefeld in den vergangenen Monaten grofie Fortschrit-
te erzielt. So wird das Unternehmen zur Ligna 2019 erstmals
digitale Bohrgetriebe mit abrufbaren Spindeln vorstellen. Mit
Blick auf Verschleifl und vorausschauende Wartung wird es
nun das Aggregat sein, das einer SPS permanent Daten sendet:
Temperatur, Drehzahl, Schwingungen, Geriuschemissionen,
Strom- und Lastaufnahme oder Betriebsstunden.

Sensorik fiir verschleiBbestimmende Kennzahlen Die Er-
fassung digitaler Daten erfolgt durch verschiedene Sensoren im
und am Aggregat. Die erfassten Signale werden drahtgebunden
iiber ein Bussystem an die Aggregatesteuerung gemeldet, die
ihrerseits via Schnittstelle das Firmennetzwerk des Kunden
mit Echtzeitinformationen zu allen gewiinschten Aggrega-
ten versorgt — gespeichert und abrufbar meist in einer Cloud.,
Dank dieser Daten und zugehériger Software lassen sich Ag-
gregatezustinde genau auswerten; entsprechend friithzeitig
sind gegensteuernde Mafinahmen in der Fertigung realisier-
bar. Durch die Cloudldsung ist ein Datenzugriff jederzeit von
jeder autorisierten Stelle moglich. Fiir Grotefeld bietet sich zu-
dem die Moglichkeit, potenzielle Schwachstellen schnell auf-
zuspiiren, kiinftige Aggregategenerationen fortzuentwickeln
oder die Algorithmen zur Dateninterpretation zu verbessern.

Komplexe Kennzahlengefiige interpretieren Derzeit visu-
alisieren die digitalen Grotefeld-Aggregate {iber Push-Nach-
richten und abrufbare Charts kritische Zustinde und kommu-
nizieren aktuelle Betriebszustinde. Empfinger dieser Nach-
richten sind Maschinen- und Anlagenfithrer, die nach ihrem
Wissensstand reagieren konnen. Aktuell entwickelt der Es-
pelkamper Maschinenbauer I'T-basierte Bewertungsmodelle,
die die Dateninterpretation beschleunigen und erleichtern.
Nichstes Ziel ist es, Maschinen und Anlagen selbststindig
iiber IoT reagieren zu lassen. Hierbei sollen die Reaktionszei-
ten verkiirzt und die Nachteile menschlichen Handelns bei der
Sicherung von Fertigungsabldufen zunehmend ausgeschlossen
werden. Grotefeld arbeitet mit Industriepartnern hier bereits
an vielversprechenden Lésungen, die stets herstellerunabhin-
gig arbeiten werden.

Kostenvorteile und Effizienzgewinn Die von Grotefeld bei
der Digitalisierung von Bohr- und Frisaggregaten verfolgten
Ziele lassen sich wie folgt zusammenfassen: méglichst genaue
Analyse der erfassten Aggregatedaten mit prizisen Aussagen
iiber den Ist-Zustand; schnelle, genaue Lokalisierung poten-
zieller und kiinftiger Schwachstellen; bessere Planung der War-
tung mit kiirzeren Ausfallzeiten und gesenkten Wartungskos-
ten; Erhéhung von Betriebssicherheit, Verfiigbarkeit, Effizi-
enz und Produktivitit sowie eine signifikante Kostensenkung.
Mit Blick auf Aggregate zum Bohren und Friisen prisentiert
Grotefeld zur Ligna 2019 erstmalig Know-how und Produkte
JIndustrie 4.0 ready"”. P> www.grotefeld.com
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