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Bauteilober- und -unterkanten ohne
Werkzeugwechsel getastet frasen

Tastaggregate ermdglichen das konturgenaue Bearbeiten von Werkstiickkanten und -oberflachen. Fiir die effiziente
Zerspanung der Ober- und -unterkanten auf CNC-Maschinen mit groBen Fraswerkzeugen hat der Aggregateanbieter

Grotefeld die Tastspindel GT06 entwickelt.

) Das Tastaggregat GT06 von Grotefeld
basiert auf der bewdhrten Tastspindel
GT05. Wahrend sich damit jedoch nur eine
Kante bearbeiten ldsst, kénnen mit der GT06
Radien im Wechsel an der Ober- und Un-
terkante getastet gefrdst werden. Die An-
wender sparen damit den Einsatz eines wei-
teren Tastaggregats mit einem zusitzlichen
Werkzeug plus den erforderlichen Werk-
zeugwechsel. Der Ansatz fiir die Produktent-
wicklung kommt aus der Bearbeitung von
Holz-Treppenstufen. Entwickelt hat Grote-
feld das GT06 dann gemeinsam mit einem
bekannten deutschen Werkzeughersteller.
Bedeutsam ist der Einsatzfall bei grofien
Friswerkzeugen.

Beim getasteten Frisen ist der Abstand
eines Bearbeitungswerkzeugs zu den Abtast-
glocken stets konstant. Ob Oberfliche oder
Kante: Die Tasteinrichtung wird iiber die
Werkstiickflachen formschliissig gefithrt und
kann sich durch gefederten Hub gemeinsam
mit dem aufgenommenen Werkzeug Werk-
stiickunebenheiten anpassen.
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4 Die Tastspindel GT06 wurde von Grotefeld
fur das konturgenaue Frasen der Ober- und
Unterflachen von Werkstticken entwickelt
(Bild: Grotefeld)

Geeignet fiir Industrie und Handwerk
Der lineare Federhub des Aggregats GT06
betrigt 10 mm - aber nicht wie iblich uni-
direktional, sondern 5 mm nach oben und
5 mm nach unten. So ist es moglich, ohne
Aggregatewechsel zuerst die obere und
anschlieflend die untere Seite oder Kante
eines Werkstiicks zu bearbeiten. Die Tast-
kraft des GT06 ist durch Drehen der Tast-
glocke stufenlos zwischen 30 und 100 N
einstellbar. Die iibertragbare Antriebsleis-
tung betrdgt 3 kW, die maximale Spindel-
drehzahl 18 000 min‘!. Die Dicke der be-
arbeitbaren Werkstiicke reicht bis 68 mm.
Damit ist die Tastspindel GT06 pradesti-
niert fir die industrielle oder handwerk-
liche Treppenstufenfertigung auf CNC-
Maschinen. P www.grotefeld.com
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