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Abstützbolzen (2x)
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Skal ierung für
Höheneinste l lung
(Tei lung 0,01mm)

Glei t r ing aus Stahl
har tverchromt
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Fix ierung der Tastg locke
( Innen-6kt -Sch lüssel SW4)
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Werkzeugaufnahme
Spindeldrehr ich tung gle ich
der Antr iebsdrehr ichtung
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se i t l . K lemmschrauben
zur F ix ierung des
unteren Gle i t r inges
(Innensechskant-
sch lüssel SW3)

Schr i t t 1 :
Der obere Radius wi rd mi t

dem oberen Tashub gefräst

Schr i t t 2 :
Der untere Radius wird mit

dem unteren Tashub gefräst
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Einste l lung der Tastkraf t
von ca. 60N bis ca. 90N
(Innensechskantschlüssel SW5)
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