Servomotor

1FK2103-4AH00-0SA0Q
Nennleistung: 480W
Nenndrehzahl: 4500 1/min
max. Drehzahl: 8000 1/min
Stillstandsmoment: 1.27Nm

Bemessungsmoment: 1.01Nm 62
Maximalmoment: 4.05Nm
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] Reduziergetriebe !
EMGA-60-P-G12-EAS-60
Ubersetzung 12:1
(wahlweise 8:1 oder 20:1) ] -
1Y
Drehstrommotor 1,1kW
380-415V n1=2.760 1/min
ausgelegt flir Frequenzumrichter- X
betrieb, regelbar bis 100Hz ]
Start- und Auslaufzeit min. 2 Sek.
Drehrichtung: RECHTS
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B Einzelheit X - — 81
Inzeinel
Bohrerauinahes 107420 Abdeckung durch Faltenbalg 68 91.5
zylindrisch mit 2 seitlichen M6 — = =
Klemmschrauben
Artikelnummer 142001
B 122 95
]
Weitere optionale Aufnahmen Z
Spannzangenaufnahme
Hi-Q/ERM25
Bohreraufnahme M10plan rechts von ¢ 1 mm bis max. g 16 mm
mil‘Zemrieransalz g 11H7 mm Artikelnummer 142019 Yo}
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Antriebsstiick (Kupplung)
zum Antrieb von Zahnkranzbohrfutter
GROTEFELD-Mehrspindelbohrgetrieben von @ 3mm bis max. ¢ 16mm
Artikelnummer 143009 Artikelnummer 143005
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Anschraubflache

Technische Daten

Fahrachse

Flhrung: Stahlwelle 936 (2x) / Sinterbronzelager

Vorschub: Kugelgewindespindel R16x5
Servomotor (extern gesteuert)

Verfahrweg: 100mm

Bohreinheit
Antriebsleistung: 1,1kW bei 50-100Hz

Antriebsdrehrichtung: RECHTS

Drehzahlibersetzung: i=1:1

50Hz 100Hz
Antriebsdrehzahl: 2.760 1/min  5.520 1/min
Spindeldrehzahl: 2.760 1/min  5.520 1/min

Werkzeugaufnahme: g10H7 x 20, 2x seitl. M6
(Weitere Aufnahmen optional erhaltlich)

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme: RECHTS

Gewicht: ca. 39,5kg




